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	(1) 第1節增列1.2~1.6補充說明適用範圍。
	(2) 增列第2節引用標準、第3節用語及定義、第4節分類、第5節訂購資訊、第6節材料與製造、第7節物理性質、第8節粉化、第9節尺寸與容許變異、第10節成品及外觀、第11節芯與凹洞。
	(3) 增列附錄A(規定)取樣及試驗法。
	1.本標準適用於符合下列要求之矽石磚的分類。
	－ 氧化鋁(Al2O3)含量小於1.50 %
	－ 二氧化鈦(TiO2)含量小於0.20 %
	－ 氧化鐵(FeO3)含量小於2.50 %
	－ 氧化鈣(CaO)含量小於4.00 %
	－ 平均抗折強度不小於3.45 MPa。

